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@ Verfahren und Vorrichtung zum Auftragen von Klebstoff 

(g) Die Erfindung besteht in einem Verfahren zum Auftragen 
von Klebstoff auf eine Applikationsoberflache, bei dem der 
Klebstoff aus einem Reservoir mittels etner Auftragswaize 
zundchst auf Erhebungen der Umfangsflache einer Transfer- 
waize und von dort auf die Applikationsoberflache ubertra- 
gen wird und das stch dadurch auszeichnet, daft als 
Klebstoff Schmelzkleber verwendet wird, da& die Auftrags- 
waize und die Transferwaize beheizt warden, da& die 
Temperatur der Auftragswaize auf eine zuiassige Applika- 
tionstemperatur des Schmelzklebers und da& die Tempera- 
tur der Transferwaize auf einan etwas garingeren Wert 
eingestellt wird. 

Werterhin besteht die Erfindung in einer Vorrichtung zum 
Auftragen von Klebstoff auf eine Applikationsoberflache, 
weiche insbesondere zum Durchfuhren des erfindungsge- 
maiden Verfahrens geaignet ist, mit einem Reservoir fur 
' Klebstoff, einer Auftragswaize und einar Transferwaize, von 
I denan die Auftragswaize in das Klebstoff reservoir teilweise 
eintaucht und die Transferwaize auf Ihrer Umfangsflache 
Erhebungen aufweist weiche einerseits die Umfangsflache 
der Auftragswaize und and rerseits die AppHkattons berfla- 
Che beruhren und bei der die Auftragswaize und di 
Transferwaize beheizbar und auf unterschiediiche Tempera- 
turen einstellbar sind. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Auftragen 
von Klebstoff auf eine Applikationsoberflache, bei dem 
der JClebstoff aus einem Reservoir mittels einer Auf- 5 
tragswaize zunachst auf Erhebungen der Umfangsfla- 
che einer Transferwaize und von dort auf die Applika- 
tionsoberflache ubertragen wird sowie eine Vorrich- 
tung, insbesondere zum Durchfuhren des Verfahrens, 
mit einem Reservoir fflr Klebstoff, einer Auftragswalze 10 
und einer Transferwaize, von denen die Auftragswalze 
in das Klebstoffreservoir teilweise eintaucht und die 
Transferwaize auf ihrer Umfangsflache Erhebungen 
aufweist. welche einerseits die Umfangsflache der Auf- 
tragswalze und andererseits die Applikadonsoberfi^che 15 
beruhren, 

Ebenso vielfaldg wie die Klebstoffarten sind auch die 
Verfahren und Vorrichtungen zu deren Verarbeitung. 
FQr aile Klebstoffarten gilt dabei gleichermafien, daB 
erst die Kombination eines Klebstoffes mit einem Ver- 20 
fahren zu seiner Verarbeitung uber die QualitSt der An- 
wendung entscheidet: ein an sich geeigneter Klebstoff 
kann bei falscher Verarbeitung zu unbrauchbaren Er- 
gebnissen fuhren. 

Fur einige Anwendungen, z. B. das Herstellen von 25 
Briefumschlagen, wird Klebstoff zunachst auf Teilfia- 
chen von Folien- oder Papierbahnen aufgetragen. Die 
Folien- oder Papierbahnen werden spater in einzeine, 
fiir einen Briefumschlag benotigte Abschnitte geschnit- 
ten, die dann schon an den richtigen Stellen mit Kleb- 30 
stoff beschichtet sind. Wenn es dann gilt, z. B. nach dem 
Fallen der Briefumschlage zwei Oberflachen durch Kle- 
ben zu verbinden, wird der Klebstoff z. B. durch Auf- 
bringen eines Losungsmittels wie beispielsweise Wasser 
aktiwert Beim Auftragen von in Wasser oder einem 35 
anderen Losungsmittel gelosten Klebstoff bedient man 
sich dabei u* a. eines Tiefdruckverfahrens, bei dem der 
geloste Klebstoff aus einem Reservoir mittels einer Auf- 
tragswalze zunachst auf Erhebungen der Umfangsfla- 
che einer Transferwaize und von dort auf die Papier- 40 
od r Folienbahn ubertragen wird Ein entscheidender 
Nachteil eines solchen Verfahrens resultiert daraus, daB 
sich die Papier- oder Folienbahn unter dem EinfluB ge- 
loster Klebstoffe wellen kann und/oder Falten be- 
kommt: insbesonders schmaie, klebstofffreie Bereiche 45 
zwischen klebstoffbedeckten Flalchen sind hiervon be- 
troffen. so daB der Abstand zwischen klebstoffbedeck- 
ten Flachen nicht inuner ohne QualitatseinbuBen auf 
kleine Werte einstellbar war. Analoges gilt fUr die Ab- 
stande von klebstoffbedeckten Flachen zum benachbar- 50 
ten Rand eines Substrates. 

Es ist daher die Aufgabe der Erfindung, em Verfahren 
und eine Vorrichtung der eingangs genannten Art zum 
Auftragen von Klebstoff anzugeben, bei dem die ge- 
nannten Nachteiie des Standes der Technik vermieden 55 
werden und welche das Herstellen auch sehr schmaler, 
klebstofffreier Bereiche zwischen zwei Klebeflachen 
Oder dem Rand eines mit Klebstoff zu beschichtenden 
Materials und dessen Klebeflache erlauben. 

Die Losung dieser Aufgabe besteht in einem Verfah- eo 
ren, bei dem als Klebstoff Schmelzkleber verwendet 
wird, bei dem die Auftragswalze und die Transferwaize 
beheizt werden, bei dem die Temp ratur d r Auftrags- 
walze auf eine zulMssige Applikationstemperatur des 
Schmelzklebers und bei dem die Temperatur der Trans- es 
ferwalze auf einen etwas geringeren Wert eingestellt 
wird. 

Schon allein die Verwendung von Schmelzkleber zum 
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Auftragen auf Appiikationsoberflachen bringt entschei- 
dende Vorteile gegeniiber dem Stand der Technik mit 
sich: der Schmelzkleber trocknet schnell und ohne Aus- 
dUnstung von Losungsmitteln. Es kommt daher unter 
kcinen Umstanden zum Wellen oder Knittern der Pa- 
pier- Oder Folienbahn, auf die er aufgetragen wird. Auch 
muB der Klebstoff spater beim Verkleben von beispiels- 
weise Briefen nicht durch Zugabe eines Ldsungsmittels 
wie beispielsweise Wasser wieder aktivien werden; das 
Verkleben zweier Oberflachen geschieht alleine durch 
Zusammenpressen unter Warmezufuhr. Die Verwen- 
dung von Schmelzkleber ist also sowohl bei dem Auftra- 
gen des Klebers als auch beim Klebevorgang selbst mit 
groBen Vorteilen verbunden. 

In Verbindung mit den weiteren die Erfindung kenn- 
zeichnenden Merkmalen ergeben sich zusatzliche Vor- 
teile: der Schmetekleber kann auf ^uBerst exakt be- 
grenzte Teilflachen der Applikationsoberflache aufge- 
bracht werden. Auf diese Weise ist es moglich, beinahe 
beliebige schmaie Teilflachen der Applikationsoberfla- 
che zwischen den mit Klebstoff versehenen Oberflachen 
volikommen frei von Klebstoff zu halten. Fur die Pro- 
dukdon beispielsweise von Briefumschlagen bedeutet 
dies, daB die Klebelaschen der Briefumschlage aufgefa- 
chert ubereinander liegen konnen und sich die mit Kleb- 
stoff versehenen Oberflachen immer exakt auf einer 
Klebeiasche befinden und nur beim Obergang von einer 
Klebelasche zur nachsten Klebeiasche ein schmaler Be- 
reich volikommen frei von Klebstoff ist Dieser Vorteii 
wird bisher von keinem zum Auftragen von Schmelzkle- 
ber verwendeten Verfahren geboten. Dariiber hinaus 
bietet das Auftragen von Schmelzkleber mit einer 
Transferwaize den Vorteii, daB die Transferwaize rela- 
tiv leicht gegen eine andere Transferwaize mit einem 
abweichenden Durchmesser ausgewecfaselt werden 
kann, so daB sich beliebige AbstSnde zwischen den sich 
wiederholenden Klebstoffmustem auf der Papier- oder 
Folienbahn realisieren lassen. 

Zur Losung der Aufgabe wird auch eine Vorrichtung 
der eingangs genannten Art zum Auftragen von Kleb- 
stoff auf eine Applikationsoberflache — insbesondere 
zum Durchfuhren des erfindungsgemaBen Verfahrens 
— vorgeschlagen, bei der die Auftragswalze und die 
Transferwaize bebeizbar und auf unterschiedliche Tern- 
peraturen einstellbar sind. 

Weil Auftragswalze und Transferwaize der erfin- 
dungsgemaBen Vorrichtung beheizbar und auf unter- 
schiedliche Temperaturen einstellbar sind, kdnnen mit 
der Vorrichtung verschiedenste Schmelzkieberarten fiir 
die verschiedensten Anwendungsfalle in der oben be- 
schriebenen vorteilhaf ten Weise verarbeitet werden. 

In einer vorteilhaften Ausfuhrungsform besteht die 
Oberf lache der Auftragswalze aus poliertem Stahl. Eine 
solche Auftragswalze nimmt, wenn sie gemaB Anspruch 
1 die richtige Temperatur hat, Schmelzkleber gleichma- 
Big auf und gibt ihn leicht an die Transferwaize ab. 

Bei einer Ausfuhrungsvariante der Vorrichtung ist die 
Oberflache der Transferwaize silikonisiert Eine silikon- 
isierte Oberflache der Transferwaize stellt zusammen 
mit der polierten Stahloberflache der Auftragswalze si- 
cher, daB die Transferwaize an ihren Erhebungen 
gleichmaBig Schmelzkleber von der Auftragswalze ab- 
nimmt und den Schm Izkleber dann sicher auf die Ap- 
plikationsoberflache ubertragt. 

Die Erfindung soil nun anhand eines Ausfuhrungsbei- 
spiels naher erlautert werden. Die Figur zeigt: 

Erne Seitenansicht einer erfindungsgemaBen Vorrich- 
tung zur Durchfuhrimg des erfindungsgemaBen Verfah- 
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rens. 

Die Vorrichtung 10 weist ein Gehause 12 auf. welches 
ein Reservoir 14 fur flussigen Schmelzkleber einschlieBt. 
In das Reservoir 14 taucht eine Auftragswalze 16 teil- 
weise ein, deren Langsachse waagerecht von dem Ge- 
hause 12 getragen wird. Oberhalb der Auftragswalze 16 
ist eine Transferwalze 18 drehbar angebracht, deren 
Langsachse parallel zur Langsachse der Auftragswalze 
16 verlaufL Die Umfangsflache der Transferwalze 18 
weist Erhebungen auf, die bei entsprechender Drehposi- 
tion der Transferwalze 18 die Umfangsflache der Auf- 
tragswalze 16 beruhren oder in deren unmittelbare Nd- 
he reichea Die Transferwalze 18 berOhrt mit ihren Er- 
hebungen mit einstellbarem Druck aber nicht nur die 
Umfangsflache der Auftragswalze 16, sondem auch die 
Applikationsoberflache einer Papier- oder Folienbahn 
20, die zwischen der Transferwalze 18 und einer bevor- 
zugt einstellbaren Gegendruckwalze 22 hindurchge- 
fOhrt ist Die Langsachse der Gegendruckwalze 22 ver- 
iSuft parallel zu den LEngsachsen der Transferwalze 18 
und der Auftragswalze 16. In Transportrichtung der Pa- 
pierbahn 20 vor und hinter der Transferwalze 18 und 
der Gegendruckwalze 22 befmden sich jeweils Umienk- 
roUen 24 und 26. Nicht dargestellt ist ein Vorratswickel 
fOr die Papier- oder Folienbahn 20 sowie eine Vorrich- 
tung zur Weiterverarbeitimg der mit Klebstoff versehe- 
nen Papier- oder Folienbahn 20. 

Beim Betrieb der Vorrichtung 10 ist das Reservoir 14 
in dem Gehause 12 zumindest teilweise mit geschmolze- 
nem Schmelzkleber gefuUt. Die Auftragswalze 16 ro- 
tiert in diesem Schmelzkieberbad und nimmt auf ihrer 
Oberflache einen Film einstellbarer Dicke Schmelzkle- 
ber aus dem Reservoir mit Oberhalb der Auftragswalze 
16 rotiert die Transferwalze 18 im Gleichlauf und mit 
gleicher Umfangsgeschwindigkeit wie die Auftragswal- 
ze 16. Die Erhebungen auf der Umfangsflache der 
Transferwalze 18 beruhren dabei nacheinander den auf 
der Oberfiache der Auftragswalze 16 haftenden flussi- 
gen Schmelzkleber und nehmen diesen zumindest teil- 
weise von der Oberflache der Auftragswalze 16 ab. Der 
fl0s5ige Schmelzkleber haftet daraufhin solange an den 
Erhebungen der Umfangsflache der Transferwalze 18, 
bis die Erhebungen mit der Papier- oder Folienbahn 20 
in BerOhrung geraten, welche mit der Umfangsge- 
schwindigkeit der Transferwalze 18 an dieser vorbeige- 
fiihrt wii^. Der flussige Schmelzkleber wird dabei von 
den Erhebungen der Umfangsflache der Transferwalze 
18 an die Applikationsoberflache der Papier- oder Fo- 
lienbahn 20 abgegeben. Fiir den notigen Gegendruck 
sorgt dabei die Gegendruckwalze 22, die ebenfalls mit 
der Umfangsgeschwindigkeit der Transferwalze 18 und 
in Gegenrichtung zu dieser rotiert 

Weil flussiger Schmelzkleber standig aus dem Reser- 
voir 14 Dber die Auftragswalze 16 und die Transferwal- 
ze 18 auf die Applikationsoberflache der Papier- oder 
Folienbahn 20 ubertragen wird, muB das Reservoir 14 
Ober einen AnschluS 30 stlndig mit Schmeizklebernach- 
schub versorgt werden. Sowohl das Reservoir 14 als 
auch die Auftragswalze 16 sind beheizt, vorzugsweise 
mit Ol. Die Temperatur des Schmelzklebers in dem Re- 
servoir 14 entspricht der vom Herstelier vorgegebenen 
Applikations temperatur des Schmelzklebers. Urn eine 
sichere Obertragung des Schmelzklebers von der Auf- 
tragswalze 16 auf die Transferwalze 18 zu gewahrlei- 
sten, hat die ebenfalls beheizte Transferwalze 18 auf 
ihrer Oberflache eine Temperatur, die etwas unterhalb 
der Temperatur auf der Oberflache der Auftragswalze 
16 liegt Die Viskositat des Schmelzklebers auf der 
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Transferwalze 18 ist daher in der Regel etwas hoher als 
in dem Reservoir 14 und auf der Auftragswalze 16. Wei- 
terhin wird ein sicheres Obertragen des Schmelzklebers 
von der Auftragswalze 16 auf die Transferwalze 18 auch 
5 durch die Paarung der Oberflachenmaterialien der bei- 
den Waizen unterstiitzt: die Umfangsflache der Auf- 
tragswalze 16 besteht aus poliertem Stahl und die Ober- 
flache zumindest der Erhebungen auf der Umfangsfla- 
che der Transferwalze 18 ist silikonisiert Die silikon- 

10 isierten Oberflachen der Erhebungen der Transferwalze 
18 tragen nicht nur zur sicheren Aufnahme des Schmelz- 
klebers von der Umfangsflache der Auftragswalze 16, 
sondem auch der sicheren Abgabe des Schmelzklebers 
auf die Applikationsoberflache der Papier- oder Folien- 

15 bahn20beL 

Die Transferwalze 18 ist gegen andere Transferwal- 
zen mit abweichendem Durchmesser austauschbar, um 
beliebige AbstSnde von sich wiederholenden Druckmu- 
stern realisieren zu kdnnen. Die Umfangsflache einer 

20 jeden Transferwalze kann n^mlich nur in eine ganzzah- 
lige Anzahl von Segroenten, die jeweils ein Kiischee fur 
ein Auftragsmuster tragen, aufgeteilt werden. Die £nt- 
fernung von einem Kiischee zum nachsten auf der Um- 
fangsflache der Transferwalze 18 entspricht dabei dem 

25 Abstand, den die sich wiederholenden Auftragsbilder 
auf der Applikationsoberflache der Papier- oder Folien- 
bahn 20 voneinander haben, Indem Transferwalzen ver- 
schiedener Durchmesser eingesetzt werden, kann der 
Abstand, den die Auftragsbilder auf der Papier- oder 

30 Folienbahn 20 voneinander haben, bei ganzzahliger Tei- 
lung der Umfangsflache einer Transferwalze beliebig 
gewahlt werden. Falls eine Transferwalze gegen eine 
andere mit einem abweichenden Durchmesser ausge- 
tauscht wird, mussen auch die Drehzahlen der Auftrags- 

35 walze 16 und der Transferwalze 18 sowie der Gegen- 
druckwalze 22 so aneinander angepaBt werden, daB die 
Umfangsgeschwindigkeiten aller drei Waizen gleich 
sind 

SchlieBlich kann der Abstand, den die Mittellinien der 
40 Auftragswalze 16 und der Transferwalze 18 voneinan- 
der haben, feinjustiert werden. Auf diese Weise kaim 
bestimmt werden, ob die Erhebimgen der Umfangsfla- 
che der Transferwalze 18 den SchmelzkleberHlm auf der 
Umfangsflache der Auftragswalze 16 gerade an seiner 
45 Oberflache beruhrt, oder ob die Erhebungen der Um- 
fangsflache der Transferwalze 18 in diesen Schmelzkle- 
berfilm eintaucht und dabei sogar vielleicht die Um- 
fangsflache der Auftragswalze 16 bertlhrt 

50 Patentanspriiche 

1. Verfahren zum Auf tragen von Klebstoff auf eine 
Applikationsoberflache, bei dem der Klebstoff aus 
einem Reservoir mittels einer Auftragswalze zu- 

55 nachst auf Erhebungen der Umfangsflache einer 
Transferwalze und von dort auf die Applikations- 
oberflache ubertragen wird, dadurcJi gekenn- 
zeichnet, daB als Klebstoff Schmelzkleber verwen- 
det wird, daB die Auftragswalze (16) und die Trans- 

eo ferwalze (18) beheizt werden, daB die Temperatur 
der Auftragswalze (16) auf eine zul^ssige Applika- 
tionstemperatur des Schmelzklebers und daB die 
Temperatur der Transferwalz (18) auf einem et- 
was geringeren Wert eingestellt wird. 

65 2. Vorrichtung zum Auftragen von Klebstoff auf 
eine Applikationsoberflache, insbesondere zum 
Durchfuhren des Verfahrens nach Anspruch 1, mit 
einem Reservoir fQr Klebstoff, ein r Auftragswalze 
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und einer Transferwaize, von denen die Auftrags- 
waize in das Klebs toff reservoir teilweise eintaucht 
und die Transferwaize auf ihrer Umfangsflache Er- 
hebungen aufweist, welche einerseits die Umfangs- 
flache der Auftragswalze und andererseits die Ap- 5 
plikationsoberflache beruhren, dadurch gekenn- 
zeichnet, da3 die Auftragswalze (16) und die Trans- 
ferwaize (18) beheizbar und auf unterschiedliche 
Temperaturen einstellbar sind 

3. Vorrichtung nach Anspruch 2, dadurch gekenn- 10 
zeichnet, daB die Oberflache der Auftragswalze 
(16) aus poliertem Stahl besteht 

4. Vorrichtung nach Anspruch 2 oder insbesondere 
nach Anspruch 3, dadurch geicennzeichnet, daB die 
Oberflache der Transferwaize (18) silikonisiert ist 15 
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